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Rapidly disintegrating laundry or detergent mouldings, especially easily handled and dosed 
tablets - contain granular disintegrating agent with high water adsorption, useful as laundry, 
dishwashing, stain-removing and water-softening tablet 

Patent Number : DE19710254 

International patents classification : CI 1D-01 7/00 CI ID-003/22 CI 1D-003/3 7 CI 1D-01 1/00 

DEW10254 A In laundry or detergent mouldings containing disintegrating agent(s) (I) with high water adsorption capacity to increase the porosity or 
capillarity of the mouldings, especially tablets, (I) is present in a (co)granulate containing at least 20 wt.% (I) and the particle size distribution is such 
that the dust fraction is not more than 1 wt% and the total < 0.2 mm is < 10 wt%. 

Also claimed are (i) a method of making the mouldings by mixing the granules and other ingredients in dry form and then moulding, especially pressing 
to tablets; and (ii) the use of (I) in such mouldings. 

USE - The mouldings are used in domestic washing machines, especially in a process in which they are introduced via a dispenser (all claimed). In 
general, they are useful as laundry agent, dish-washing, stain-removing salt and water-softening tablets in the home, especially in machines. 
ADVANTAGE - Tablets are easier to handle and dose than powders and need less packaging volume. On the other hand, they do not disintegrate and 
dissolve so quickly and there is a risk of residues after washing, especially on textiles. In the finely-divided form normally used in pharmaceuticals, (I) 
give some improvement but often not enough, especially in tablets containing sticky organic substances, e.g. anionic and/or nonionic surfactants. In 
contrast, (co)granules are very effective. (Dwg.0/0) 
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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

(g) Wasch- oder reinigungsaktive Formkorper fur den Gebrauch im Haushalt 

@ Wasch- oder reinigungsaktive Formkorper, insbeson- 
dere Tabletten wie Waschmitteltabletten, Geschirrspul- 
mitteltabletten, Fleckensalztabletten oder Wasserenthar- 
tungstabletten, weisen eine fur den Gebrauch in Haus- 
haltsmaschinen erforderfiche gute Zerfallsgeschwindig- 
keit auf, wenn sie herkommliche Sprengmittel, welche 
aus der Pharmazie bekannt und in der Lage.sind, die Po- 
rositat bzw. Kapillaritat der Formkorper zu erhohen und 
ein hohes Adsorptionsvermogen fur Wasser besitzen, in 
einer speziellen Form enthalten. 

Dabei liegt das Sprengmittel in granularer und gegebe- 
nenfalls cogranulierter Form in dem Formkorper vor r wo- 
bei das Sprengmittelgranulat das Sprengmittel zu minde- 
stens 20 Gew.-% enthalt und die Partikelgroftenverteilung 
(Siebanalyse) derart gestaltet ist, da£ maximal 1 Gew.-% 
an Staubanteilen vorliegen und insgesamt weniger als 10 
Gew.-% der Sprengmittelgranulate klejner als 0,2 mm 
' sind. 
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Beschreibung 



Die Erfindung betrifft wasch- oder reinigungsakiive 
Formkorper, in erster Linie Tablelten wie Waschmittelta- 
bletten, Geschirrspulmitteltabletten, Fleckensalztabletten 
oder Wasserenthartungstabletten fur den Gebrauch im Haus- 
halt, insbesondere fur den maschinellen Gebrauch, sowie 
ein Verfahren zur Herstellung dieser Formkorper und ihrer 
Verwendung. 

Wasch- oder reinigungsaktive Formkorper, insbesondere 
Tabletten, besilzen gegenuber pulverformigen Mitteln eine 
Reihe von Vorteilen, wie eine vorteilhafte Handhabung, eine 
einfache Dosierung sowie geringer Bedarf an Verpackungs- 
volumina. Probleme ergeben sich jedoch dadurch, daB zur 
Erreichung einer hinreichenden Form- und Bruchbestandig- 
keil beim Verpressen der pulverformigen Bestandteile ver- 
haltnismaBig hone PreBdrucke angewendet werden miissen. 
Aufgrund der starken Verdichtung weisen derartige Tablet- 
ten vielfach unzureichende Zerfalls- und Loseeigenschaflen 
bei ihrer Anwendung auf, wodurch die Aktivsubstanzen im 
Wasch- bzw. Reinigungsgang zu langsam freigesetzt werden 
und die Gefahr der Ruckstandsbildung insbesondere auf 
Textilien nach dem Waschgang entstehL 

Das Problem des langsamen Zerfalls von Tabletten ist seit 
langem, insbesondere aus der pharmazeutischen Industrie 
bekannt. Hier wurde das Problem durch die Zugabe be- 
stimmter Zerfallhilfsmitteh sogenannter Tablettenspreng- 
miitel, behoben oder doch zumindest vcrmindert. Unlet Ta- 
blctlcnsprengmitteln werden gemaB Rompp (9. Auflage, Bd. 
6, S. 4440) und Voigt "Lehrbuch der pharmazeutischen 
Technologie" (6. Auflage, 1987) HilfsstofTe verstanden, die 
fiir den raschen Zerfall von Tabletten in Wasser oder Magen- 
safi und fur die Freiseizung der Pharmaka in resorbier barer 
Form sorgen. Sie werden dabei je nach Wirkungsmechanis- 
mus in Substanzklassen eingeteilu welche die Porositat bzw. 
Kapillaritat ("Dochieffekt") der Komprimate erhohcn und 
ein groBes Adsorptionsvermogen fiir Wasser besitzen, oder 
urn Gas cnlwickelnde Substanzen fiir Brausetabletten oder 
uni TTydrophilierungsmittel, die fiir die Benetzung der Kom- 
primaipartikcl in Wasser sorgen. Zur ersten Klasse gehoren 
die als klassischc Sprengmittel bckannten Substanzen wic 
Starke, Cel lu lose und Cellulose- Deri vate. Alginate, Dex- 
iranc, quervernctzle Polyvinylpyrrolidone und viele andere; 
zu der mittlcrcn Klasse werden Sysleme aus schwachen 
Siiuren und carbonathaltigen Mitteln, insbesondere Citro- 
ncnsiiure und Weinsaure in Kombination mit Hydrogencar- 
bonai oder Carbonat, verstanden, wahrend als Beispicle fiir 
die lei /tore Klasse Polyethylenglykolsorbiianfettsaurccster 
gen an n i werden konncn. 

So wird in der dcutschcn Patentanmeldung 938 566 vor- 
geschlagen. Acetylsalicylsaurc vor dem Verpressen zu- 
nachsi in (iranulatfonn zu iibcrfuhren, schonend, aber voll- 
standig zu irocknen und anschlieBend mit hochdisperser 
Kieselsaure zu ubcrziehen. AnschlieBend konnen die mit 
hochdisperser Kieselsaure abgepuderten Acelylsalicylsau- 
regranulate mit weitcren TabletteninhaltsstorTen, welche in 
pulverformiger oder granularer Form vorliegen konnen, ver- 
mischt und zu Tabletten verpreBt werden. Die Trennschicht 
von hochdisperser Kieselsaure wirkl nicht nur als Isolier- 
schichi und Schutz vor ungewollten Reaktionen, sondcm 
tragi auch zum schnellen Zerfall der Tablelten selbst nach 
langcrer Lagerzeit bei. 

Die deutsche Patentanmeldung 12 28 029 beschreibt die 
Herstellung von Tabletten, wobei Pulvergemische ohne vor- 
hcrigc Granulation zunachst mit Cellulosepulver und gege- 
bencnfalls hochdisperser Kieselsaure vemiischt, gemaB ei- 
ner bevorzugten Ausfuhrungsfonn vcmiahlcn und anschlie- 
Bend verpreBt werden. 



Aus der deutschen Patentanmeldung 41 21127 wicderum 
geht hervor, daB ein besonders guter HilfsstofT bei der Her- 
stellung von Arzneimitteltabletten Cellulosepartikel auf- 
weist, auf deren Oberflachc ein Kaschiermittcl fixierl isi. 

5 Der HilfsstolT wird in nidglichst fcinteiliger Fonn eingesctzt 
wobei mittlere PartikelgroBen von unterhalb 200 urn als be- 
sonders vorteilhaft dargestellt werden. Die Herstellung die- 
ser feinteiligen HilfsstofTe, die in der Arzneimittelherstel- 
lung zu Tabletten mil sowohl hoherer Bruchfestigkeit als 

to auch mit einer hoheren Z^rfallsgeschwindigkeit fuhren, er- 
folgt insbesondere durch einen Mahlvorgang in der Kugel- 
muhle. 

tiblicherweise werden somit die klassischen 1 ablet ten- 
sprengmittel der ersten genannten Substanzklasse in schr 

15 fcinteiliger Form entweder vor dem Verpressen mit den son- 
stigen Tabletteninhaltsstoften, die feinteilig oder granular 
vorliegen konnen, vermischt oder die sonstigen Tablettenin- 
haltsstoffe werden mit dem Tablet tensprengmittel iiberzo- 
gen bzw. abgepudert. 

20 Auf dem Gebiet der Wasch- oder Rcinigungsmittel kon- 
nen gemaB der Lehre des europaischen Patents EP-B-0 523 
099 auch die Sprengmittel eingeselzt werden, die von der 
Arzneimittelherstellung her bekannt sind. Als Sprengmittel 
genannt werden quellfahige Schichlsilikate wie Bentonite, 

25 Naturstoffe und NaturstofT-Derivate auf Starke- und Cellu- 
lose-Basis, Alginate und dergleichen, Kartoffelstarke, Me- 
thylcellulose und/oder Hydroxypropyl-cellulosc. Diese 
Sprengmittel konnen mit den zu verpressenden Granulaten 
vermischt, aber bereits auch in die zu verpressenden Granu- 

30 late eingearbeitet werden. 

Die intern ationale Patentanmeldung WO-A-96/06156 
gibt ebenfalls an, daB der Einbau von Spreng mitteln in 
Wasch- oder Reinigungsmitteltabletten von Vorteil sein 
kann. Wiederum werden hier als typische Sprengmittel mi- 

35 krokristalline Cellulose, Zucker wie Sorbit, aber auch 
Schichlsilikate, insbesondere fcinteilige und quellfahige 
Schichtsilikate von der Art der Bentonite und Smektite ge- 
nannt. Auch zurGasbildung bei tragendc Substanzen wie Ci- 
tronensaure, Bisulfal, Bicarbonat, Carbonat und Percarbonat 

40 werden als mogliche Zerfallhilfsmitlcl aufgefuhrl. 

In den beiden letzlgenannten Dokumenten des Standes 
der Technik werden zwar keine cxpliziten Angaben daruber 
gemacht, welche genaue TeilchengroBenverteilung die ein- 
setzbaren Sprengmittel aufweisen sollen; Angaben beziig- 

45 lich der Mikrokristallinitat der Cellulose und der Feinteilig- 
keit der Schichtsilikate weisen den Fachmann aber vor al- 
lem im Zusammenhang mit der aus der Herstellung von 
Arzneimitteltabletten bekannten Literatur darauf hin, daB 
herkonimliche Sprengmittel in fcinteiliger Fonn eingesetzt 

50 werden sollen. Dies stimmt damit iiberein, daB bis heute 
keine groberen, beispielsweise durch Granulation fcinteili- 
ger Pulver gewonnenen Produkte, die ausdriicklich als 
Sprengmittel fur Tabletten angeboten werden, im Handel er- 
haltlich sind. 

55 In den europaischen Patentanmeldungen EP-A-0 466 
485, EP-A-0 522 766, EP-A-0 71 1 827, EP-A-0 71 1 828 und 
EP-A-0 716 144 wird die Herstellung von reinigungsaktiven 
Tabletten beschrieben, wobei kompaktiertes, partikulares 
Material mit einer PartikelgroBe zwischen 180 und 2000 urn 

60 eingesctzt wird. Die resultierenden Tabletten konnen so- 
wohl eine homogene wie auch eine heterogene Struktur auf- 
weisen. GemaB EP-A-0 522 766 werden zumindest die Teil- 
chen, welche Tenside und Builder enthalten, mit einer L6- 
sung oder Dispersion eines Binders/Zerfallhilfsniittels, ins- 

65 besondere Polyethylenglykol, umhullt. Andere Binder/Zer- 
fallhilfsmittel sind wiederum die bereits mehrfach beschrie- 
benen und bekannten Sprengmittel, beispielsweise Starken 
und Starkederivate, im Handel erhallliche Cellulose-Deri- 
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vate wie quervernetzie und modifizierte Cellulose, mikro- 
kristalline Cellulosefasern, quervernetzie Polyvinylpyrroli- 
done, Schichtsilikate etc. Auch schwache Sauren wie Ciiro- 
nensaure oder Weinsaure, welche in Zusammenhang mil 
carbonaihaliigen Quellen bei der Kontaktierung mil. Wasser 5 
zu SprudelefYekten fiihren und nach der Definition nach 
Rompp zu der zweiten Klasse der Sprengmittel zahlen, kon- 
nen als Coatingmalerial eingesetzi werden. Auch in diesen 
Fallen werden keine expliziten Angaben zu der Teilchengro- 
Benverteilung der Sprengmittel gemacht. Allerdings wind to 
das Sprengmittel jeweils auf die Oberflache von granularen 
Partikeln aufgebracht. Dies geschieht entweder wie angege- 
ben in flussiger bis disperser Form oder in fester Form. Der 
Fachmann weiB hierbei, daB zum Uberziehen von Partikeln 
mil festen Teilchen, das sogenannie "Abpudem", moglichst 15 
fcinteilige, namlich puderartige Feststofte, welche ubiicher- 
weise auch relativ hohe Mengen an Slaubanteilen aufwei- 
sen, einzusetzen sind. 

GemaB der EP-A-0 711 827 rutin der Einsatz von Parti- 
keln, welche zum iiberwiegenden Teil aus Citrat bestehen, 20 
das eine bestimmte Loslichkeit in Wasser aufweist, in zwei- 
ter Linie auch zu einem beschleunigten Zerfall der Tablet- 
ten. Es wird vermutet, daB durch die Auflosung des Citrats 
die Ionenstarke wahrend einer Ubergangszeit lokal erhoht 
wird, wodurch die Geiierung von Tensiden zuruckgedrangt 25 
und als Folge davon der Zerfall der Tablette nicht behindert 
wird. Citrat stcllt somit gema'B dieser Patentanmeldung kein 
klassisches Sprengmittel dar, sondem dient als Antigelier- 
iniltcl. 

Die genannten Lbsungsvorschlage fiihren bei der Tablet- 30 
tenherstellung von Arzneimitteln zum gewiinschten Erfolg. 
Im Wasch- und Reinigungsmittelbereich tragen sie zwar zu 
einer Verbesscrung der Zerfall seigenschaften von wasch- 
cxier reinigungsak liven Tab let ten bei; jedoch ist die erreichte 
Verbcsserung in vielen Fallen nicht ausreichend. Dies gilt 35 
insbesondere dann, wenn der Anteil an klebrigen organi- 
schen Suhstanzen in den Tabletten. beispielsweise an anio- 
nischcn und/oder nichtionischen Tensiden, steigt. Dies ist 
einer der Griinde daftir, daB bis heute keine Wasch m it telta- 
bleiicn im Mark I erhalllich sind, die den hohen Anforderun- 40 
gen des Verbrauchers geniigen. Aber auch im Geschirrspul- 
mittclbcrcich und im Bereich der Waschmittel additive wei- 
sen Tabletten bei haufig geniigender Bruchfestigkcit nicht 
die gcnugcnd hohe Zerfall sgeschwindigkeit auf. Dabei kann 
auch im Geschirrspulmittelbereich die Beschleunigung der 45 
Zerfalls- und der Auflosegeschwindigkeil von Vorleil sein, 
insbesondere fiir Phasen, die Wirkstoffe enthalten, die am 
Beginn des Reinigungsprozcsses bzw. bei tiefercn Tempera- 
luren wirken sollen. 

Dementsprcchcnd bestand die Aufgabe der Erfindung 50 
darin, wasch- cxler reinigungsak live Fonnkorper bereitzu- 
siellen. welche cin Sprengmittel beinhallcn, das in der Lage 
ist, die Porositat bzw. die Kapi I latitat der Tabletten zu erho- 
hen und ein hohes Adsorptionsvemiogcn flir Wasser besitzt, 
und welche die obengenannten Nachteile nicht aufweisen. 55 
Ebcnso soil i e cin Verfahren zur Herstellung dieser verbes- 
sertcn wasch- oder reinigungsaktiven Formkorper bereitge- 
stcllt werden. 

Its wurde nun gefunden, daB die klassischcn, schon aus 
der Herstellung der Arzneimittellabletten bekannten 60 
Sprengmittel zu schncll zerfallenden wasch- oder reini- 
gungsaktiven Formkorpem fiihren, wenn man diese Spreng- 
mittel nicht in herkommlicher Weise anwendet. 

Gegenstand der Erfindung ist daher in einer erstcn Aus- 
fiihrungsfomi ein wasch- oder reinigungsaktiver Fonnkor- 65 
per, enthaltend mindestens ein Sprengmittel, das in der Lage 
ist, die Porositat bzw. Kapillaritat von Formkorpem, insbe- 
sondere von Tabletten zu erhohen und ein hohes Adsorpti- 
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onsvermogen fur Wasser besitzt. wobei dieses Sprcngmitiel 
in granularer und gcgebenen falls in cogranuliertcr Form in 
dem Formkorper vorliegt, das Sprengmittelgranulal das 
Sprengmittel oder - falls mehrere Sprengmiitcl cingesetzt 
werden - die Sprengmittel zu mindestens 20Gew.-%, vor- 
zugsweise zu 25 bis 100Gcw.-%, enthalt und die Partikel- 
groBenverteilung (Siebanalyse) deran gestaliet ist, daB ma- 
ximal 1 Gew.-%, vorzugsweise darunter, an Slaubanteilen 
vorliegen und insgesamt (einschlieBlich der cventucll vor- 
handenen Staubanteile) weniger als 10 Gew.-% der Sprcng- 
mittelgranulate kleiner als 0,2 mm sind. Vortcilhafterwcise 
weisen dabei mindestens 90 Gew.-% der Sprengmitielgra- 
nulate eine PartikelgroBe von mindestens 0,2 mm und maxi- 
mal 3 mm auf. 

Im Rahmen der vorliegenden Erfindung werden unier 
Sprengmitteln in granularer oder in cogranulierter Form 
bzw. unter Sprengmittelgranulaten alle diejenigen Spreng- 
mittel verstanden, die per se in feinteiliger Pulverforni vor- 
liegen und durch einen Spriihtrocknungs-, Granulicr-, Ag- 
glomerier-, Kompaktier-, Pelletier- oder Exu-usionsprozcB 
in eine grobkomigere Form uberfuhrt wurden. 

Bereits eingangs wurde beschrieben, was unter wasch- 
oder reinigungsaktiven Formkorpem zu verstehen ist. Es 
handelt sich dabei in erster Linie urn zylindcrfbrmige Aus- 
gestaltungen oder Tabletten, die als Waschmittel, Geschirr- 
spiilmittel, Bleichmittel (Fleckensalze), gegebenen falls aber 
auch als Vorbehandlungsmittel, beispielsweise als Wasser- 
entharter oder Bleichmittel eingesetzi werden konnen. Der 
Begriff "Fonnkorper" ist aber nicht auf die Tabletten form 
beschrankt. Prinzipiell ist jede Raumform moglich, die den 
Ausgangsstoffen gegebenenfalls aufgrund eines auBeren 
Behaltnisses aufgezwungen werden kann. Zylinderformige 
Korper konnen dabei eine Hohe aufweisen, die kleiner oder 
groBer oder gleich dem Durchmesser der Grundflachc ist. 
Denkbar ist jedoch auch eine eckige, beispielsweise eine 
rechteckige, insbesondere eine quadratischc, aber auch eine 
rautenformige bzw. trapezfonnigc Grundflachc des Form- 
korpers. Weitere Ausgestaltungen schlieBen dreieckige oder 
mehr als viereckige Grundflachen des Fonnkorpers ein. 

Aufgrund der hervorragenden Zerfallseigenschaften der 
erfindungsgemaBen Fonnkorper ist es moglich, aber nicht 
zwingend e rforderlich, die Formkorper mi tie Is einer Dosicr- 
vorrichtung direkt in die waBrige Flotte eines maschinellen 
Verfahrens zu geben; es ist vi el mehr auch moglich, den oder 
die Fonnkorper in die Einspulrinne der handelsiiblichen 
Haushallsmaschinen, insbesondere der Waschgeratc, zu pla- 
zieren. Dementsprechend ist die Raumfonn der Formkorper 
in einer bevorzugten Ausfiihrungsfonn der Erfindung in ih- 
rcn Dimensionen der Einspulkammer handelsiiblicher 
Haushaltsmaschinen angepaBt. 

Ein weiterer bevorzugter Fonnkorper hat eine plalt.cn- 
oder tafelartige Struktur mit abwechselnd dicken langen und 
diinnen kurzen Segmentcn, so daB einzelne Segmente von 
diesem "Riegel" an den Sollbruchstellen, welche die kurzen 
diinnen Segmente darstellen, abgebrochen und in die Ma- 
schine bzw. die Einspulkammer der Maschine eingegeben 
werden konnen. Dieses Prinzip des "riegelformigen" Mittels 
kann eben falls in anderen geometrischen Formen, beispiels- 
weise senkrcchl stehenden Dreieckcn, die lediglich an einer 
ihrer Seiten langsseitig mileinander verbunden sind, ver- 
wirklicht werden. 

In einer bevorzugten Ausfuhrungsform der Erfindung 
werden homogene oder heterogene Fonnkorper, insbeson- 
dere Tabletten bcreitgestellt, wobei diese Tabletten vorzugs- 
weise einen Durchmesser von 20 bis 60 mm, insbesondere 
von 40 +/-- 10 mm aufweisen. Die Hohe dieser Tabletten 
beu-agt vorzugsweise 10 bis 30 mm und insbesondere 15 bis 
25 mm. Das Gewicht der einzelnen Fonnkorper, insbeson- 
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dere der Tabletten, liegt dabei vorzugsweise bei 15 bis 60 g 
und insbesondere bei 25 bis 40 g pro Fonnkorper bzw. Ta- 
blette; die Stoffdichte der Formkorper bzw. Tabletten weist 
hingegen ublicherweise Werte oberhalb von 1 kg/dm 3 , vor- 
zugsweise von 1,1 bis 1,4 kg/dm 3 auf. Je nach Art der An- 
wendung, des Wasserhartebereichs oder der Verschmutzung 
konnen 1 oder mehrere, beispielsweise 2 bis 4 Formkorper, 
insbesondere Tabletten, eingesetzt werden. Weiiere erfin- 
dungsgemaBe Formkorper konnen auch kleinere Durchmes- 
ser bzw. Abmessungen, beispielsweise urn 10 mm, aufwei- 
sen. 

Unter einem homogenen Fonnkorper werden derartige 
verstanden, in denen die Inhaltsstoffe des Fonnkorpers ho- 
mogen verteilt sind. Unter heterogenen Formkorpem wer- 
den dementsprechend solche verstanden, die keine homo- 
gene Verteilung ihrer Inhaltsstoffe aufzuweisen haben. He- 
lerogene Formkorper konnen beispielsweise dadurch herge- 
stellt werden, daB die verschiedenen Inhaltsstoffe nicht zu 
einem einheitlichen Formkorper, sondern zu einem Form- 
korper verpreBt wird, der mehrere Schichten, also minde- 
stens zwei Schichten aufweist. Dabei ist es auch moglich, 
daB diese verschiedenen Schichten unterschiedliche Zer- 
falls- und Losegeschwindigkeiten aufweisen. Hieraus kon- 
nen vorteilhafte anwendungstechnische Eigenschaften der 
Formkorper resultieren. Falls beispielsweise Inhaltsstoffe in 
den Formkorpem enthalten sind, die sich wechselseitig ne- 
gativ beeinflussen, so ist es moglich, die eine Komponente 
in der schneller zerfallenden und schneller loslichen Schicht 
zu integrieren und die andere Komponente in eine langsa- 
mer zerfallende Schicht einzuarbeiten, so daB die erste 
Komponente mil Vorlaufzeit wirken kann oder bereits ab- 
reagiert hat, wenn die zweite in Losung geht. Der Schicht- 
aufbau der Formkorper kann dabei sowohl stapelartig erfol- 
gcn, wobei ein Losungsvorgang der inneren Schicht(en) an 
den Kantcn des Fonnkorpers bereits dann erfolgt, wenn die 
iiuBeren Schichten noch nicht vollstandig gelost oder zerfal- 
Icn sind; es kann aber auch eine vollstandige Umhiillung der 
inneren Schicht (en) durch die jeweils weiter auBen liegen- 
den Schichten erreicht werden, was zu einer Verhinderung 
der fruhzeitigen Losung von Bestandleilen der inneren 
Schichl(cn) fuhrt. 

In einer weiteren bevorzugten Ausfuhrungsfonn der Er- 
findung besteht eine Tablet te aus mindestens drei Schichten, 
also zwei auBeren und mindestens einer inneren Schicht, 
wobei mindestens in einer der inneren Schichten ein Pe- 
roxy- Bleichmittel enthalten ist, wahrend bei der stapelfbr- 
migcn Tablctle die beiden Deckschichtcn und bei der hullen- 
lonnigcn Tablet tc die auBersten Schichten jedoch frei von 
Peroxy-Bleichmittel sind. Ebenso ist es moglich, Peroxy- 
Bleichmittel und gcgebenenfalls vorhandene Bleichaktiva- 
toren oder Blcichkatalysatoren und/oder Enzyme raumlich 
in einer Tablette 1 einem Fonnkorper voneinandcr zu tren- 
ncn. Derartige Ausgcstaltungcn weisen den Vorteil auf, daB 
selbst in Fallen, bei denen der Waschniittel- oder Bleichmit- 
tel-Fonnkorper 1 die Waschniittel- oder Bleichmittel- Ta- 
blette im direkten Kontakt zu den Tex ti lien in die Waschma- 
schine oder ins Handwaschbecken gegeben wird, keine Ver- 
fleckungen ("spotting") durch Bleichmittel und dergleichen 
auf den Textilien zu befiirchtcn waren. 

Wei t ere Beispiele fiir heterogene Fonnkorper konnen bei- 
spielsweise den europaischen Patent anmeldungen EP-A-0 
711 827, EP-A-0 711 828 und EP-A-0 716 144 entnommen 
werden. 

GemaB der obengenannten Definition konnen eine Reihe 
von Sprengmitteln einzeln oder in Kombi nation, in einem 
Sprengmittelgranulat oder in verschiedenen Sprengmittel- 
granulaten vorliegend, eingesetzt werden. Falls verschie- 
dene Sprengmittelgranulate eingesetzt werden sollten, so ist 
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es bevorzugl, daB mehr als 40 Gew.-%, vorzugsweise min- 
destens 50 Gew.-% und insbesondere mindestens 60 Gew.- 
%, jeweils bezogen auf die Gesamtmenge der eingesctzten 
Sprengmittelgranulate, eine Zusammensctzung und Parti- 
5 kelgroBen verteilung der oben angegebenen Art aufweisen. 
Da aber gerade die grober als herkommlich eingesetzte Art 
der Sprengmiuel die Beschleunigung des Zerfalls des 
wasch- oder reinigungsaktiven Formkorpers bewirkt, ist es 
besonders vorteilhaft und in hohem MaBe wiinschenswert, 
to daB auch die Gesamtmenge der verschiedenen Sprengmit- 
telgranulate die obengenannten Merkmale aufweisen. 

Zu den bevorzugten Sprengmitteln, welche in granulare 
bzw. in cogranuiierte Fonn zu iiberfuhren sind, zahlen 
Starke und Starke-Derivate, Cellulose und Cellulosederi- 
15 vate, beispiels-weise mikrokristalline Cellulose, CMC, MC, 
Alginsaure und deren Salze, Carboxylmethylamylopectin, 
Poly aery Isaure, Polyvinylpyrrolidon und Poly vinylpolypyr- 
rolidon. Die Sprengmittelgranulate konnen auf herkommli- 
che Art und Weise, beispielsweise durch Spriihu-ocknung 
20 oder HeiBdampftrocknung waBriger Zubereitungsfonnen 
oder durch Granulierung, Pelletierung, Extrusion oder Wal- 
zenkompaktierung hergestelll werden. Dabei kann es von 
Vorteil sein, den Sprengmitteln Zuschlagsstoffe, Granulicr- 
hilfsmitlel, Trager oder Kaschiermittel der bckannten Art 
25 zuzusetzen (cogranuiierte Form). Zuschlagsstoffe sind in ei- 
ner bevorzugten Ausfuhrungsfonn der Erfindung nicht-ten- 
sidische Wirksubstanzen von Wasch- oder Reinigungsmit- 
teln, insbesondere Bleichaktivaloren und/oder Bleichkataly- 
satoren. Besonders bevorzugt ist dabei ein Sprengmittelgra- 
30 nulat, welches als Zuschlagssloff Tetraacetylethylendiamin 
(TAED) und/oder andere Bleichaktivatoren der gangigen 
Art enthalt. Derartige Sprengmittelgranulate konnen vorteil- 
hafterweise durch Cogranulation des Sprengmiltels mit dem 
Zuschlagssloff hergestelll werden. Durch eine derartige Co- 
35 granulation kann die Verteilung des Sprengmittels in dem 
Fonnkorper, insbesondere in der Tablette, vergroBcrt wer- 
den, was in bestimmten Fallen eben falls zu einer Verbesse- 
rung der Zerfallsgeschwindigkeit des Fonnkorpers fuhren 
kann. 

40 In einer Ausfuhrungsfonn der Erfindung betragt der Ge- 
halt der Sprengmittelgranulate an den eigentlichen Spreng- 
mitteln vorzugsweise 50 bis 100Gew.-%, insbesondere 
mindestens 70 Gew.-%, wobei Ausgestaltungen mit minde- 
stens 80 oder sogar 90 Gew.-% und dariiber besonders vor- 
45 teilhaft sein konnen. Auch Sprengmittelgranulate, welche 
nahezu vollstandig aus den handelsiiblichen Sprengmitteln 
hergestelll werden und welche die handelsiiblichen Spreng- 
miuel zwischen 97 und 100Gew.-% enthalten, sind mog- 
lich. 

50 In einer weiteren bevorzugten Ausfuhrungsfonn der Er- 
findung, in der das Sprengmiuel in cogranuliertcr Fonn, ins- 
besondere in Kombination mit TAED, in den Sprengmittcl- 
granulaten eingesetzt wird, betragt der Gchall an Sprengmit- 
tel in dem Granulat mehr als 20 Gew.-% und weniger als 
55 70Gew.-%, wobei die Restbestandteile vortcilhafterweise 
zu mindestens 70Gew.-%, insbesondere zu 80 bis 
100 Gew.-%, jeweils bezogen auf die Restbestandteile in 
dem SprengmittelgranulaL, aus den Wirksubstanzen wic 
Bleichakti valor, insbesondere TAED, und/oder Bleichkata- 
60 lysalor bestehen. 

Falls bei der Herstellung der Sprengmittelgranulate Fein- 
anteile unterhalb 0,2 mm anfallcn sollten, so ist es nicht nur 
bevorzugu diese soweit abzutrennen, daB die Sprengmittel- 
granulate weitgehend frei von Staubanteilen sind, worunter 
65 im Rahmen dieser Erfindung Partikel mit PartikelgroBcn 
von kleiner als 0,1 mm angesehen werden (siehe oben), son- 
dern auch daB der Gehalt an Partikeln unter 0,2 mm insge- 
samt auf 0 bis 5 Gew.-% minimiert wird. In einer weiteren 
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bevorzugien Ausfuhrungsform weisen mindestens 90Gew.- Alkylbenzolsulfonat bevorzugt sind, umfassen bei den Al- 
% der Sprengmiitelgranulate eine ParlikelgroBe von ininde- kyl(eiher)sulfaien bevorzugie Keilenschnittc C12 bis C16. 
stens 0,3 mm und maximal 3 mm, insbesondere bis maximal C12 bis C14, C14 bis C16, C16 bis C18 odcr CI 1 bis C15 

2 mm auf. bzw. C13 bis C15. 

In einer bevorzugien Ausfuhrungsfonn beinhalien die er- 5 Zu den bevorzugien nichtionischen Tensiden zahlen ins- 
findungsgemaBen Formkorper Sprengmiitelgranulate in besondere die mil durchschnilllich 1 bis 7 Mol EO pro Mol 
Mengen von 1 bis 20Gew.-%, vorzugsweise von 2 bis Alkohol eihoxylierten C12-C18-Feltalkohole und die ent- 

15Gew.-%. wobei Mengen bis l0Gew.-% besonders be- sprechenden Cll-C17-Alkohole, insbesondere C13-C15- 

vorzugl sind. Aikohole, aber auch die aus dem Wasch- oder Rcinigungs- 

In einer weiieren bevorzugien Ausfuhrungsform sieht die 10 miltelbereich bekannten hoher eihoxylierten Aikohole der 

Erflndung vor, daB nicht nur die Sprengmittelgranulaie, son- angegebenen Keiienlange, Aminoxidc, Alkylpolyglykoside, 

dern auch die restlichen Besiandieile des Formkorpers iiber- Polyhydroxyfettsaureamide, Fettsauremethvlcsicrethoxy- 

wiegend in einer partikularen Form der bereils angegebenen lale und Gemini-Tenside. 

An vorliegen. So ist es bevorzugt, daB mindestens 50 Gew.- . Als bevorzugt eingesetzte anorganische Builder kommen 

% der restlichen Besiandieile und vorzugsweise mindestens 15 insbesondere herkommliche Phosphate, mil Bevorzugung 

70 Gew.-% eine PartikelgroBenverteilung zwischen 0,2 und des Tripolyphosphais, Zeolithe, wobei besonders Zeolith A, 

3 mm aufweisen. Auch hier gill insbesondere, daB die reslli- Zeolith P, Zeolith X und belicbige Mischungen aus diesen 
chen Besiandieile Partikel einer GroBe von kleiner als eine Rolle spielen, aber auch Carbonate, Hydrogencarbo- 
0.2 mm lediglich zu 0 bis 5 Gew.-% enthalten sollen, wobei nate sowie kristalline und amorphe Silikate mil Sekundar- 
es besonders vorteilhaft ist, wenn mindestens 90Gew.-% 20 waschvermogen in Betracht. Zu den ublichen Cobuildern 
der sonstigen Bestandteile PariikelgroBen zwischen 0,2 und zahlen vor allem (co-)polymere Salze von (Poly-)Carbon- 
3,0 mm aufweisen. Siaubanteile sollen soweit wie moglich sauren, beispielsweise Copolymere der Acrylsaure und der 
auch bei den restlichen Bestandteilen vermieden werden. Maleinsaure, aber auch Polycarbonsauren und deren Salze 
Dies wird beispielsweise dadurch verwirklicht, daB die rest- wie Citronensaure, Weinsaure, Glutarsaure, Bcrnsleinsaure, 
lichen Bestandteile in granularer Form vorliegen und/oder 25 Polyasparaginsaure etc. Der Fachmann kennl die einsetzba- 
in einem oder mehreren Compounds zusammengefaBt sind ren organischen Cobuilder aus unzahligen Veroffentlichun- 
wclche auf herkommliche Weise, beispielsweise durch gen auf dem Wasch- und Reinigungsmil telgebict . 
Spruhtrocknung, HeiBdampflrocknung, Granulierung/Ag- Als Bleichmittel werden vor allem die zur Zeit gangigen 
glomerierung, Wirbelschichtgranulierung, Walzenkompak- Peroxybleichmittel wie Perborat und Percarbonat, vor allem 
tierung, Pellelierung oder Extrusion, hergestellt werden 30 auch in Kombinaiion mil den gangigen Bleichaktivatoren 
konnen. Gegebenenfalls bei der Herstellung dieser Com- und Bleichkatalysatoren, insbesondere auf dem Gebiet der 
pounds anfallende Feinanteile von Parti kelgroBen kleiner Geschirrspulmiiiel aber auch die bereits weiter oben ge- 
0,2 mm werden dabei vorzugsweise vor dem Vermischen nannten Aktivchlorverbindungen eingesetzt. 

mil den Sprengmittelgranulaten entfernt. Ausdriicklich nicht Bei den Enzymen sind nicht nur Proteasen sondem auch 
in die Bilanzder PartikelgroBenverteilung der restlichen Be- 35 Lipasen, Amylasen, Cellulasen und Peroxidasen sowie be- 
standteile gehen Oberflachenbehandlungsmittel wie Pude- liebige Kombinationen dieser Enzyme von besonderem In- 
rung smiltel ein, die bekannterweisc sehr feinteilig sind und tcresse. 

geradc nicht in grobkomiger Form eingesetzt werden. So- In einer bevorzugien Ausfuhrungsform der Erflndung 

wohl Sprengmitielgranulate als auch restliche Bestandteile werden Aniontensid-haltigc C'ompounds eingcsetzL, welche 

konnen mit diesen festen, leinteiligen Oberflachenbehand- 40 verschiedene Aniontenside - beispielsweise Alkylsulfale 

lungsmittcln nachbehandelt sein. und Alkylbenzolsulfonate und/odcr Seife oder aber Alkyl- 

Als restliche Bestandteile kommen alle ublichen Inhalts- sulfate und sulfierte Fetlsaureglycerinesler ™ und/oder Ani- 

stoffe von Wasch- odcr Rcinigungsmitleln, Vorbehand- ontenside in Kombinaiion mil Nioiensiden, beispielsweise 

lungsmittcln, Bleichmitteln und Wasserenthartem in Be- Alkylsulfate verschiedener Ketlenlange, gegebenenfalls 

irachl. In crsler Linie zahlen hierzu an ionische, nichtioni- 45 auch mehrere TVpen von Alkylsulfaien mil verschiedenen 

schc, kat ionische, amphotere und zwitterionische Tenside, Ketienschnitten in Kombi nation mil ethoxylierten Alkoho- 

anorganischc und organische, wasserloslichc oder wasser- len und/oder anderen obengenannlen nichtionischen Tensi- 

unloslichc Buildcrsubst an/en und Cobuilder, Bleichmittel, den enthalten. Beispielsweise konnen auch anionische und 

insbesondere Peroxybleichmittel. aber auch Aklivchlorver- nichtionischc Tenside iiberwiegend in zwei verschiedenen 

bindungen, welche vorteilhaftcrweise umhullt sind, Bleich- 50 Compounds untergebracht sein. 

aklivatoren und Blcichkatalysaioren, Enzyme und Enzym- In einer weitcren bevorzugten Ausfuhrungsform der Er- 
st abilisaiorcn, Schauminhibitorcn, Vergrauungsinhibitoren, findung werden mindestens 50 Gew.-%, vorzugsweise 60 
Subsian/en, welche das Wiedcranschmutzen von Tcxtilien bis 100(iew.-% der restlichen Bestandteile vor dem Vermi- 
verhindern, sogenannte soil repellents, sowie ubliche anor- schen mil den Sprengmittelgranulaten nachbehandelt, d. h. 
ganische Salze wie Sulfate und organische Salze wie Phos- 55 unter granulierenden Bedingungen bespruht oder abgepu- 
phonaie, optische Aufheller und Farb- und Duftstoffe. In dert, wobei die wasserfreie Nachbehandlung besonders be- 
maschinellen Geschirrspulmitteln ist zusatzlich der Einsatz vorzugt ist. Als bevorzugte flussige Bestandteile konnen 
von herkommiichen Silberschutzmitteln empfehlenswert. nichlionische Tenside und/oder Polyethylenglykole genannt 
Zu den bevorzugten anionischen Tensiden zahlen sowohl werden. Besonders bevorzugt ist aber auch die Nachbehand- 
solchc auf petrochemischer Basis wie Alkylbenzolsulfonate 60 lung der restlichen Bestandteile mit einer wasserfreien 
und Alkansulfonate und Alkyl(ether)sulfate mit ungeraden Schmelze von bei Raumtemperatur festen nichtionischen 
Kciienlangen als auch solche auf nativer Basis, bcispiels- Verbindungcn, insbesondere mil Polyethylenglykolen mil 
wcise Fettalkylsulfaie oder Feltalkyl(ether)sulfale, Seifen, relativen Molekiilmassen oberhalb von 2000, vor allem zwi- 
Sulfosuccinate etc. Besonders bevorzugt sind - gegebenen- schen 4000 und 12000. Als Puderungsmittel kommen wie 
falls in Kombination mit geringen Mengen an Seife -Alkyl- 65 auch bei den Sprengmittelgranulaten vor allem feinteilige 
benzolsulfonate und/oder verschiedene Kettenschnitie von Zeolithe, Kieselsauren, Sulfate, Calciumstearate, Phosphate 
Alkylsulfaien bzw. Alkyiethersulfaten. Wahrend bei Alkyl- und/oder Acetate in Betrachl. Hierbei ist in einer bevorzug- 
benzolsulfonatcn CI 1-C1 3- Alkylbenzolsulfonat und C12- ten Ausfuhrungsfonn der Erflndung darauf zu achlen, daB 
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Staubanteile und Partikel kleiner 0,2 mm vor dem Vermi- 
schen mil den Sprengmittelgranulaten moglichst vollsiandig 
abgetrennt werden. Die Anmelderin gent da von aus, daB 
diese an sich bekannte MaBnahme der Oberflachenbehand- 
lung an Anlosen der Partikel in dem Formkorper vor dessen 5 
eigentlichen Zerfall verzogert und aus diesem Grund bei der 
Herstellung von Formkorpem in ^Combination mil den 
Sprengmittelgranulaten einer ganz bestimmien Partikelgro- 
Benverteilung zu den besonders hervorragenden Zerfallei- 
genschaften der Formkorper in der waBrigen Roue beitragt. 10 

Ebenso kann sich die Erfindung zunuize machen, daB 
auch Acidifizierungsmittel wie Citronensaure, Weinsaure 
oder Bernsteinsaure, aber auch saure Salze anorganischer 
Sauren ("Hydrogensalze"), beispielsweise Bisulfate, vor al- 
lem in Kombination mit carbon athaliigen Sysiemen zu der 15 
Verbesserung der Zerfalleigenschaften der Formkorper bei- 
tragen kann. Im Rahmen dieser Erfindung ist dann aber vor- 
gesehen, daB auch diese Acidifizierungsmittel in grobkorni- 
ger, insbesondere granularer Form, welche moglichst keine 
Staubanteile aufweisen und in der PartikelgroBenverteilung 20 
derjenigen der Sprengmittelgranulate angepaBt sind, vorlie- 
gen. Die granularen Acidifizierungsmittel konnen beispiels- 
weise in Mengen von 1 bis 10Gew.-% in den Fonnkorpern 
enthalten sein. 

Wie bereils mehrfach oben erwahnt, weisen die erfin- 25 
dungsgemaBen Formkorper, insbesondere die bisher 
schlecht zerfallenden und schlecht loslichen Waschmittel- 
fonnkorper und Bleichmiltelformkorper hervorragende Zer- 
falleigenschaften auf. Dies kann beispielsweise unter kriti- 
schen Bedingungen in einer ublichen Haushaltswaschma- 30 
schine (Einsatz direkt in der Waschflotte mittels herkommli- 
cher Dosiervorrichtung, Feinwaschprogramm oder Buntwa- 
schc, Waschtemperatur maximal 40°C) oder in einem Be- 
cherglas bei einer Wassertemperalur von 25°C getestet wer- 
den. Die Durchfuhrung der entsprechenden Tests wird im 35 
Bcispiellcil beschrieben. Unter diesen Bedingungen zerfal- 
len die erfindungsgemaBen Fonnkorper nicht nur innerhalb 
von 10 Minuten vollstandig; die bevorzugten Ausfuhrungs- 
fonnen weisen Zerfallzeiten im Becherglastest von weniger 
als 3 Minuten, insbesondere von weniger als 2 Minuten auf. 40 
Besonders vorteilhafte Ausfuhrungsfonncn weisen sogar 
Zerfallzeiten von weniger als 1 Minute auf. Zerfallzeiten 
von weniger als 3 Minuten im Becherglastest reichen aus, 
urn die Waschmittelformkorper oder die Waschadditivform- 
korper uber die Einspulkammer herkommlicher Haushalts- 45 
waschmaschinen in die Waschflotte einspulen zu lassen. In 
einer wcitcrcn Ausfuhrungsform der Erfindung wird deshalb 
ein Waschverfahrcn bcanspruchl, wobci der Fonnkorper 
iiber die Hinspulvorrichtung der Haushaltswaschmaschinc 
in die Waschflotte eingebracht wird. Die Losezeiten der 50 
l-orinkorpcr in der Waschmaschine betragen vorzugsweisc 
weniger als 8 Minuten und insbesondere weniger als 5 Mi- 
nuten. 

Die eigentliche Herstellung der erfindungsgemaBen 
Formkorper erfolgt zunachst durch das trockene Vermischen 55 
der Sprengmittelgranulate mit den restlichen Bestandteilen 
und anschlieBendes Infonnbringen, insbesondere Verpres- 
sen zu Tabletten, wobei auf herkommliche Verfahren (bei- 
spielsweise wie in der herkommlichen Paten tliieratur zu Ta- 
bleiticrungen, vor allem auf dem Wasch- oder Reinigungs- 60 
mittelgcbict, insbesondere wie in den obengenanntcn Pa- 
tcntanmeldungen und dem Artikel "Tablcttierung: Stand der 
Tcchnik", SOFW- Journal, 122. Jahrgang, S. 1016-1021 
( 1 996) beschrieben) zuruckgegriffen werden kann. 

65 

Patentanspriiche 
1. Wasch- oder reinigungsaktiver Fonnkorper, enthal- 



lend mindestens ein Sprengmittel, das in der Lage ist, 
die Porositat bzw. Kapillarilat von Fonnkorpern, insbe- 
sondere von Tabletten, zu erhohen und ein hohes Ad- 
sorptionsvennogen fur Wasser besitzt, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB dieses Sprengmittel in granularer 
und gegebenenfalls in cogranulierter Form in dem 
Fonnkorper vorliegt, das Sprengmitielgranulal das 
Sprengmittel oder die Sprengmittel zu mindestens 
20Gew.-% enthalt und die PartikelgroBenverteilung 
(Siebanalyse) derart gestaltet ist, daB maximal 1 Gew.- 
% an Staubanteilen vorliegen und insgesamt weniger 
als 10 Gew.-% der Sprengmitielgranulate kleiner als 
0,2 mm sind. 

2. Mittel nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet 
daB das Sprengmittelgranulat das oder die Sprengmittel 
in Mengen von 25 bis 100 Gew.-% enthalt. 

3. Mittel, insbesondere Tablette nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, daB mindestens 90 Gew.-% der 
Sprengmittelgranulate eine PartikelgroBe von minde- 
stens 0,2 mm und maximal 3 mm aufweisen. 

4. Mittel nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Anteil der Sprengmittelgranulate mit 
einer PartikelgroBe kleiner 0,2 mm auf 0 bis 5 Gew.-% 
minimiert ist, wobei es bevorzugt ist, daB mindestens 
90Gew.-% der Sprengmittelgranulate eine Partikel- 
groBe von mindestens 0,3 mm und maximal 1,6 mm 
aufweisen. 

5. Mittel nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Sprengmittelgranulat das oder 
die Sprengmittel in Mengen von 50 bis 100Gew.-%, 
insbesondere von mindestens 70 Gew.-% enthalt. 

6. Mittel nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Sprengmittelgranulat in co- 
granulierter Form vorliegt und der Gehalt des oder der 
Sprengmittel in dem Sprengmittelgranulat mehr als 
20 Gew.-% und weniger als 70 Gew.-% betragt. 

7. Mittel nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch 
gekennzeichnet, daB es Sprengmittelgranulate in Men- 
gen von 1 bis 25 Gew.-%, vorzugsweise von 2 bis 
15 Gew.-% enthalt, wobci Mengen bis 10Gew.-% be- 
sonders bevorzugt sind. 

8. Mittel nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch 
gekennzeichnet, daB es Zerfallszeiten im Bechergla- 
stest (Wassertemperatur 25°C) von weniger als 3 Mi- 
nuten, insbesondere von weniger als 2 Minuten auf- 
weist und Losezeiten in der Waschmaschine von weni- 
ger als 8 Minuten, insbesondere von weniger als 5 Mi- 
nuten aufweist. 

9. Verfahren zur Herstellung eines wasch- oder reini- 
gungsaktiven Formkorpers, en thai tend mindestens ein 
Sprengmittel, das in der Lage ist, die Porositat bzw. die 
Kapillarilat von Fonnkorpern, insbesondere von Ta- 
bletten, zu erhohen und ein hohes Adsorptionsvermo- 
gen fur Wasser besitzt, wobei dieses Sprengmittel in 
granularer oder in cogranulierter Fonn in dem Form- 
korper vorliegt, das Sprengmittelgranulat das Spreng- 
mittel oder die Sprengmittel zu mindestens 20 Gew.-% 
enthalt und die PartikelgroBenverteilung (Siebanalyse) 
derart gestaltet ist, daB maximal 1 Gew.-% an Stauban- 
teilen vorliegen und weniger als 10Gew.-% der 
Sprengmittelgranulate kleiner als 0,2 mm sind, da- 
durch gekennzeichneu daB zunachst das trockene Ver- 
mischen der Sprengmittelgranulate mit den restlichen 
Bestandteilen und anschlieBend das Informbringen, 
insbesondere Verpressen zu Tabletten, erfolgt. 

10. Verfahren nach Anspruch 9, dadurch gekennzeich- 
net, daB mindestens 50Gew.-% und vorzugsweise 
mindestens 70 Gew.-% der restlichen Bestandteile der 
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Formkorper (unier AusschluB clwaiger Pudcrungsmii- 
lel) einc PartikelgroBe zwischen 0,2 und 3 mm aufwei- 
sen. 

11. Verfahren nach Anspruch 10, dadurch gekenn- 
zeichneu daB die restlichen Bestandieile in granularer 5 
Form vorliegen und/oder in einem Compound oder 
mehrercn Compounds zusammengefaBt werden. 

12. Verwendung eines Sprengmittels, das in der Lage 
isl, die Porositat bzw. die Kapillarital von Formkor- 
pem, insbesondere von Tabletten, zu erhohen und ein to 
hohes Adsorptionsvermogen fur Wasser besitzt, in gra- 
nularer oder in cogranulierier Form in wasch- oder rei- 
nigungsaktiven Formkbrpem, wobei das Sprengmiuel- 
granulai das Sprengmittel oder die Sprengmitiel zu 
mindesiens 20 Gew.-% enthalt und die PariikelgroBen- t5 
vert ei lung (Sieb analyse) derart gestaltet ist, daB maxi- 
ma! 1 Gew.-% an Staubanteilen vorliegen und weniger 
als 10Gew.-% der Sprengmittelgranulaie kleiner als 
0,2 mm sind. 

13. Verwendung eines Waschnuttelfcrmkorpers nach 20 
einem der Ansprliche 1 bis 8 in Haushaltswaschma- 
schinen. 

14. Waschverfahren unier Verwendung eines Form- 
korpers nach einem der Anspruche 1 bis 8, dadurch ge- 
kennzeichnel, daB der Formkorper uber die Einspiil- 25 
vorrichtung der Haushaltswaschmaschine in die 
Waschftotie eingebracht wird. 



30 



35 



40 



45 



50 



55 



65 



- Leerseite 



